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 بٍ وام خذا

 آضىأٓ با سازمان ملٓ استاوذارد أران

ٔ  همرطضا   ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ِث اٗطاى ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز ٖ  ٍ تحم٘مرب   اؾرتبًساضز  هؤؾؿر  نرٌؼت

 ضا ًكطاؾتبًساضزّبٕ هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب1371هبُ ثْوي ههَة اٗطاى،

 .زاضز ػْسُ ثِ

ًظرطاى هطاورع ٍ هؤؾؿرب     نربحت  ،هطوت اظ وبضقٌبؾبى ؾبظهبىّبٕ فٌٖ  ّبٕ هرتلف زض وو٘ؿَ٘ىتسٍٗي اؾتبًساضز زض حَظُ

قَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح هلٖ ٍ ثب تَخِ ثِ قرطاٗظ تَل٘رسٕ،   ػلوٖ، پػٍّكٖ، تَل٘سٕ ٍ التهبزٕ آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ

ٌرسگبى،  وٌنربحجبى حرك ٍ ًفرغ، قربهل تَل٘سوٌٌرسگبى، ههرط        ٔفٌبٍضٕ ٍ تدبضٕ اؾت ورِ اظ هكربضوت آگبّبًرِ ٍ هٌهرفبً    

ٖ  ّبٕ زٍلتٖ ٍ غ٘طوٌٌسگبى، هطاوع ػلوٖ ٍ ترههٖ، ًْبزّب، ؾبظهبىنبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز ًرَٗؽ   قرَز. پر٘ف  زٍلتٖ حبنرل هر

ٖ   وو٘ؿَ٘ى ًفغ ٍ اػضبٕهلٖ اٗطاى ثطإ ًظطذَاّٖ ثِ هطاخغ شٕ اؾتبًساضزّبٕ قرَز ٍ پرؽ اظ زضٗبفرت     ّبٕ هطثَط اضؾرب  هر

ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى چربح ٍ   ،تجظ ثب آى ضقتِ عطح ٍ زض نَض  تهَٗتهلٖ هط ًٔظطّب ٍ پ٘كٌْبزّب زض وو٘ت

 قَز.هٌتكط هٖ

ٖ     نلاحشٕهٌس ٍ  ّبٕ ػلالِ وِ هؤؾؿب  ٍ ؾبظهبى ًَٗؽ اؾتبًساضزّبٖٗ پ٘ف وٌٌرس   ً٘ع ثب ضػبٗت ضَاثظ تؼ٘ر٘ي قرسُ تْ٘رِ هر

ٖ    هلرٖ اٗرطاى   زثطضؾٖ ٍ زضنَض  تهرَٗت، ثرِ ػٌرَاى اؾرتبًساض     ،زضوو٘تِ هلٖ عطح قرَز. ثرسٗي تطت٘رت،     چربح ٍ هٌتكرط هر

هلٖ اؾتبًساضز هطثرَط   ٔتسٍٗي ٍ زض وو٘ت 5 ضٓاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوب همطضا  قَز وِ ثط اؾبؼ هلٖ تلمٖ هٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

 ثِ تهَٗت ضؾ٘سُ ثبقس. قَز تكى٘ل هٖاٗطاى اؾتبًساضز  زض ؾبظهبى هلٖوِ 

(ISO) الوللٖ اؾتبًساضز ػضبٕ انلٖ ؾبظهبى ث٘ياٗطاى اظ از ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساض
ٍ  2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ره  ،وو٘ؿَ٘ى ث٘ي1

(OIML) قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ؾبظهبى ث٘ي
ٖ    4اؾت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثرظ  3 (CAC) وو٘ؿرَ٘ى ورسوؽ غرصاٗ

زض وكرَض   5

ٕ   هلٖ اٗطاى ضوي ترَخِ ثرِ قرطاٗظ   وٌس. زض تسٍٗي اؾتبًساضزّبٕ فؼبل٘ت هٖ ّربٕ ذربل وكرَض، اظ آذرطٗي      ولرٖ ٍ ً٘بظهٌرس

 قَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ ثْطُ ّبٕ ػلوٖ، فٌٖ ٍ نٌؼتٖ خْبى ٍ اؾتبًساضزّبٕ ث٘ي پ٘كطفت

وٌٌسگبى، حفظ ؾرلاهت   ثٌٖ٘ قسُ زض لبًَى، ثطإ حوبٗت اظ ههط  تَاًس ثب ضػبٗت هَاظٗي پ٘ف ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

هح٘غرٖ ٍ التهربزٕ، اخرطإ ثؼضرٖ اظ      اعوٌ٘بى اظ و٘ف٘رت هحهرَ   ٍ هلاحظرب  ظٗؿرت     ٍ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ ػوَهٖ، حهَ 

   ٕ  اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ضا ثطإ هحهَ   تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تهَٗت قَضإ ػربلٖ اؾرتبًساضز، اخجربض

َ     تَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّربٕ ثر٘ي  . ؾبظهبى هٖوٌس ض، اخرطإ اؾرتبًساضز وب ّربٕ نربزضاتٖ ٍ     الوللرٖ ثرطإ هحهرَ   وكر

ّب ٍ هؤؾؿب  فؼرب  زض   وٌٌسگبى اظ ذسهب  ؾبظهبى ثِ اؾتفبزُ ثرك٘سى. ّوچٌ٘ي ثطإ اعوٌ٘بى وٌس ثٌسٕ آى ضا اخجبضٕ زضخِ

ُ   هسٗطٗت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗؿت ّبٕؾ٘ؿتن هكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾٖ، هو٘عٕ ٍ نسٍضگَاّٖ ٔظهٌ٘ ّرب ٍ   هح٘غٖ، آظهبٗكرگب

ّب ٍ هؤؾؿب  ضا ثط اؾربؼ ضرَاثظ ًظربم     گًَِ ؾبظهبى اؾتبًساضز اٗي ؾبظهبى هلٍٖؾبٗل ؾٌدف،  (بل٘جطاؾَ٘ى)واوع ٍاؾٌدٖ هط

ّرب  ّب اػغب ٍ ثط ػولىطز آىوٌس ٍ زض نَض  احطاظ قطاٗظ  ظم، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘س نلاح٘ت ثِ آى تأٗ٘س نلاح٘ت اٗطاى اضظٗبثٖ هٖ

ٗىبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗل ؾٌدف، تؼ٘٘ي ػ٘بض فلعا  گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘مرب  وربضثطزٕ    لوللٖا ًظبض  ه٘ىٌس. تطٍٗح زؾتگبُ ث٘ي

 .اؾت ؾبظهبىهلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍظبٗف اٗي  ثطإ اضتمبٕ ؾغح اؾتبًساضزّبٕ

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تذئه استاوذارد

 «کربه در مفتًل فًلادْ پر تفکٕک قابلپرلٕت تعٕٕه درصذ »

 

 ال:سمت ي/ٔا محل اضتغ رئٕس:

 ثٌْبم، لغفٖ

 (هَاززوتطٕ هٌْسؾٖ )

 ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ زاًكگبُ قْ٘س چوطاى

  

  دبٕر:

 ػلٖ، ظازُ ضوبثٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هَاز)

 وبضقٌبؼ ازاضُ ول اؾتبًساضز ذَظؾتبى

  

  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:

 هْسٕ، فطٍـ پكن

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هَاز)

 ٖ خْبز زاًكگبّٖػضَ ّ٘ئت ػلو

  

 هْسٕ، پْلَاًٖ

 (وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ هىبً٘ه)

 ثبظضؼ فٌٖ قطوت اًغجبق آٍضاى

  

 هحوَز، ًؿت تَح٘سٕ

 (وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ الىتطًٍ٘ه)

 وبضقٌبؼ ازاضُ ول اؾتبًساضز ذَظؾتبى

  

 ؾدبز، ظث٘سٕ

 (هَازوبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ )

 وبضقٌبؼ ازاضُ ول اؾتبًساضز ذَظؾتبى

  

 حؿ٘ي، َضپ قطٗف

 (وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ هىبً٘ه)

 وبضقٌبؼ ازاضُ ول اؾتبًساضز ذَظؾتبى

  

 حوعُ، ظازُ ػجبؼ

 (هَازوبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ )

 هسٗط فٌٖ آظهبٗكگبُ خْبى آظهبٕ خٌَة

  

 هؿؼَز، ػظ٘وٖ

 (هَازوبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ )

 وبضقٌبؼ ازاضُ ول اؾتبًساضز ذَظؾتبى

  

 لسٍؼ، ثٌْبم 

 (ٌسؾٖ هىبً٘هوبضقٌبؾٖ اضقس هْ)

 وبضقٌبؼ ازاضُ ول اؾتبًساضز ذَظؾتبى

  



 2991سال  :22992أران ضمارِ  ملٓاستاوذارد 

   

 ُ 

 

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:

 پَض، هحوسضضب گپل

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هَاز)

 وبضقٌبؼ اؾتبًساضز 

  

 ذل٘ل، هحؿٌٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هَاز)

 وبضقٌبؼ ازاضُ ول اؾتبًساضز ذَظؾتبى

  

 ؾؼ٘س، ً٘ب ْسٕه

 (وبضقٌبؾٖ ؾبذت ٍ تَل٘س)

 هسٗط آظهبٗكگبُ و٘و٘بگطاى خْبى آظهب

  

 ئراستار:
 

 ذل٘ل، هحؿٌٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هَاز)

 وبضقٌبؼ ازاضُ ول اؾتبًساضز ذَظؾتبى
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 مىذرجات فُرست

 صفحٍ عىًان

 ظ گفتبض ف٘پ

 ح همسهِ

 1 وبضثطز ّٔس  ٍ زاهٌ 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 1 انغلاحب  ٍ تؼبضٗف 3

 2 ّب ًَقت وَتِّب ٍ  ًوبز 4

 2 َ  آظهَىان 5

 3 ّب ؾبظٕ ًوًَِ اًتربة ٍ آهبزُ 6

 3 هحل آظهَى   6-1     

 3 وبضٕ ظًٖ ٍ ن٘مل ؾٌگ   6-2     

 3 وبضٕ حه   6-3     

 4 تفى٘ه لبثل اضظٗبثٖ زضنس پطل٘ت 7

 4 ٘ىطٍؾىَح ًَضّٕبٕ ه پبضاهتط   7-1     

 4 تؼ٘٘ي اًساظُ ه٘ساى زٗس   7-2     

 5 گ٘طٕ ّبٕ اًساظُ ضٍـ 7-3     

 5 گعاضـ ًتبٗح   7-4        

 6 ًبهِ وتبة
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 گفتارپٕص

بٕ ًَّٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ى وِ پ٘ف« وطثي زض هفتَ  فَ زٕ پطتفى٘ه  لبثلپطل٘ت تؼ٘٘ي زضنس »اؾتبًساضز 

ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ ضٍـ اقبضُ قسُ زض هرَضز   الوللٖ ٕ پصٗطـ اؾتبًساضزّبٕ ث٘يهطثَط ثط هجٌب

اخلاؾِ٘  ّعاض ٍ پبًهس ٍ ؾٖ ٍ پٌدو٘ي ٗه تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ، زض 5، اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ 7الف، ثٌس 

ٗت قس. اٌٗه اٗي اؾتبًساضز ثِ اؾتٌبز ثٌرس  تهَ 14/12/95هَضخ  هىبً٘ه ٍ فلعقٌبؾٖوو٘تٔ هلٖ اؾتبًساضز 

ٍ تحم٘مب  نرٌؼتٖ اٗرطاى، ههرَة ثْوري هربُ       اؾتبًساضزلبًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضا  هؤؾؿِ  3ٗه هبزٓ 

 قَز. ، ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط ه1371ٖ

ؾربذتبض ٍ قرَ٘ٓ    -اٗطاى )اؾتبًساضزّبٕ هلٖ 5اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اؾبؼ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ 

هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌ٘رِ   ّبٕ قًَس. ثطإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَ   ٍ پ٘كطفتًگبضـ( تسٍٗي هٖ

ٕ  ًظط لعٍم تدسٗس نَض زض هلٖ اٗطاى  نٌبٗغ، ػلَم ٍذسهب ، اؾتبًساضزّبٕ ورِ   ذَاٌّس قس ٍ ّرط پ٘كرٌْبز

ٌّگبم تدسٗسًظط زضوو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثرَط، هَضزتَخرِ   ثطإ انلاح ٗب تىو٘ل اٗي اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، زض 

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾتفبزُ وطز.گطفت.  ذَاّس لطاض

ٍ تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ « هؼبز  ٗىؿبى»ثِ ضٍـ الوللٖ ظٗط  اٗي اؾتبًساضز هلٖ ثط هجٌبٕ پصٗطـ اؾتبًساضز ث٘ي

الوللرٖ هعثرَض    ثبقس ٍ هؼبز  ٗىؿبى اؾرتبًساضز ثر٘ي  ل هتي آى ثِ ظثبى فبضؾٖ هٖقبهل تطخوِ ترههٖ وبه

 اؾت:

ISO 16574:2015, Determination of percentage of resolvable pearlite in high carbon steel wire 

rod 
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 مقذمٍ

وطزى پرؽ   ٗه تبثغ اظ ضٍـ ؾطزتَ  ثِ ػٌَاى زض هف تفى٘ه لبثل تروٌٖ٘ اظ زضنس پطل٘تاٗي ضٍـ آظهَى، 

ورطثي تحرت     پطل٘تٖ پرط ثب ؾبذتبض لبثل٘ت وكف ه٘لِ زّس.  اضائِ هٖ x  500گطم ه٘لِ ضا زض ثعضگٌوبٖٗ اظ ًَضز

ٖ  ،تفى٘ه لبثل ثبقس. ثب افعاٗف زضنس پطل٘تٖ ه تفى٘ه لبثل تبث٘ط همساض پطل٘ت ٗبثرس.   لبثل٘ت وكف وبّف هر

تَاًس العاهب  هفتَ  ثب هكرهب  ثْجَز ٗبفتِ هَضز ًظرط ثرطإ    ِ هٖو تفى٘ه لبثل ؾٖ همساض پطل٘تخْت ثطض

 گ٘طًس.  ّبٖٗ هَضز اؾتفبزُ لطاض هٖ وكف ضا ثطآٍضزُ ًوبٗس، ضٍـ

 



 

1 

 

 کربه در مفتًل فًلادْ پر تفکٕک ابلق پرلٕتتعٕٕه درصذ 

 َذف ي دامىّ کاربرد 2

ورطزى زٍ ضٍـ تؼ٘ر٘ي زضنرس پطل٘رت     ٍ هكررم   تفى٘ره  لبثل پطل٘ت تؼ٘٘ي ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز،

 ثبقس. هٖ تفى٘ه لبثل

لبثرل   65/0 % وٌتط  قسُ ثب همساض وطثي ث٘كتط اظ وطزى ّب ثطإ هفتَ  ؾبذتِ قسُ اظ فَ ز ثب ؾطز اٗي ضٍـ

 ثبقٌس. وبضثطز هٖ

 مراجع السامٓ 2

 ضخبع زازُ قرسُ اؾرت.  ّب انَض  العاهٖ ثِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز ثِ

 قًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هحؿَة هٖثسٗي

ّب ٍ تدسٗسًظطّبٕ ثؼسٕ آى ثطإ وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، انلاحِ٘زضنَضتٖ

اضخربع زازُ قرسُ اؾرت،    ّرب  زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى .آٍض ً٘ؿتاٗي اؾتبًساضز العام

 آٍض اؾت.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي اؾتبًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ انلاحِ٘

 اؾتفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:

2-1 ISO 9042, Steels — Manual point counting method for statistically estimating the 

volume fraction of a constituent with a point grid 

ضٍـ قوبضـ زؾتٖ ًمبط ثطإ ترور٘ي آهربضٕ وؿرط     –فَ زّب ، 1392ؾب  :  18799اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -ٔادآيرْ

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 9042:1988ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز  طزٌّسُ تَؾظ قجىِ ًمب حدوٖ خعء تكى٘ل

2-2 ISO 16120-1, Non-alloy steel wire rod for conversion to wire — Part 1: General 

requirements 

: 1لؿروت   -ل٘بغٕ ثطإ تجسٗل ثِ ؾ٘نآّبٕ فَ زٕ غ٘طهفتَ ، 1391ؾب  :  14281-1اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -ٔادآيرْ

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 16120-1:2011ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز  العاهب  ػوَهٖ

 اصطلاحات ي تعارٔف 9

وبض  ثِ ISO 9042  ٍISO 16120-1  ّبٕقسُ زض اؾتبًساضز اضائِزض اٗي اؾتبًساضز، انغلاحب  ٍ تؼبضٗف 

 ضٍز. هٖ
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 َا وًضت کًتٍَا ي  وماد 4

 .ًسا  زازُ قسًُكبى  1ّبٕ هتٌبظط زض خسٍ   ّب ٍ قٌبؾِ ًوبز

 َا ومادَا ي ضىاسٍ -2جذيل 

 ضىاسٍ وماد

O1  گ٘طٕ  هىبى اًساظُاٍل٘ي 

O2  گ٘طٕ هىبى اًساظُزٍه٘ي 

O3  گ٘طٕ  هىبى اًساظُؾَه٘ي 

O4  گ٘طٕ  هىبى اًساظُچْبضه٘ي 

Oi ُگ٘طٕ  هىبى اًساظi 1، 2، 3ٍ  4، ام  ;i 

Si1  گ٘طٕ  هىبى اًساظُاظ  ه٘ساى زٗساٍل٘ي زض  تفى٘ه لبثلزضنس پطل٘ت Oi 

Si2  گ٘طٕ  هىبى اًساظُه٘ساى زٗس اظ  زٍه٘ي زض تفى٘ه لبثلزضنس پطل٘ت Oi 

Si3  گ٘طٕ  هىبى اًساظُه٘ساى زٗس اظ ؾَه٘ي زض  تفى٘ه لبثلزضنس پطل٘ت Oi 

,S ‾ هفتَ  زض همغغ تفى٘ه لبثل ٘تپطله٘بًگ٘ي  زضنس 

 

 آزمًن لًاص 1

 x  500آّي زض ثعضگٌوبٖٗ ّبٕ وبضث٘س فطٗت ٍ  ِٗنَض   لبثل٘ت تفى٘ه پطل٘ت ضا وِ ثِاٗي اؾتبًساضز  1-2

ِ  . وٌس اؾت ضا تؼطٗف هٖهكبّسُ لبثل ٗب ثعضگتط  8/0ػسزٕ ظًِ ضٍ ظٗط ه٘ىطٍؾىَح ًَضٕ ثب عرَض   هٌجغ ًرَض ثر

 ًوَز. تَاى اؾتفبزُٖ هً٘ع ثغ ًَض بهٌاظ زٗگط اهب  ثبقس ٘سًَض ؾف ٗسهؼوَ  ثب

 وبضٕ قسُ هفترَ  ثرب اؾرتفبزُ اظ هحلرَ      ق٘و٘بٖٗ همغغ ن٘مل وبضٕ تَؾظ حه تفى٘ه لبثل پطل٘ت 1-2

 ثبقس. 3-6ثبٗس هغبثك ثٌس  وبضٕ َز. اًتربة هحلَ  حهق وبضٕ هٌبؾت آقىبض هٖ حه

وٌس: ضٍـ قوبضـ زؾتٖ  ضا هكرم هٖ تفى٘ه لبثل گ٘طٕ زضنس پطل٘ت اٗي اؾتبًساضز زٍ ضٍـ اًساظُ 1-9

 .ذَزوبض ٕتهَٗط پطزاظـًمبط ٍ ضٍـ 

قرجىِ آظهرَى    ٗره  تَاًسٖ وِ ه ًمبط هٌظن ضزٗف قسُ إ ثب قجىِ :ضٍـ قوبضـ زؾتٖ ًمبط 1-9-2

تَؾرظ ه٘ىطٍؾرىَح   ورِ  اظ تهَٗط  ػىؿٖٗب ثبقس، ثط ضٍٕ تهَٗط  زٍضث٘ي چكوٖقجىِ  ٗب قفب  ٘ىٖپلاؾت

قوبضـ قسُ ٍ ثط تؼساز ورل ًمربط قرجىِ     پطل٘ت،إ  تؼساز ًمبط قجىِ گ٘طز.  لطاض هٖ، قسُ اؾتًَضٕ اٗدبز 

 قَز. نَض  زضنس ثطإ آى ظهٌِ٘ ػٌَاى هِٖ هؼوَ  ثقًَس وِ  تمؿ٘ن هٖ

ذبوؿرتطٕ  زض ضًگ قس   تفبٍ ثب  رتلفؾبذتبض ه ضٗعثب  اخعاء: ذَزوبض ٕتهَٗط پطزاظــ ضٍ 1-9-2

ترط اظ   آّري ت٘رطُ   ّبٕ وبضث٘رس  ضربهت ووتط ث٘ي فطٗت ٍ  ِّٗبٕ ثب  ػٌَاى هثب  پطل٘ت ثِقًَس؛  خسا هٖاظ ّن 
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ٖ  ّط ظهٌِ٘هرتلف زض  اخعاءگ٘طٕ همساض  ثٌبثطاٗي، اًساظُ ثبقٌس. ثعضگتط هٖ ضربهتّبٕ ثب  پطل٘ت ترَاى   إ ضا هر

 .زؾت آٍضز ثِتهَٗط ًمبط هتوبٗع قسُ ػىؽ زض  ءاخعا زض ًَع تَؾظ پطزاظقگط تهَٗط

 .ثبقس هطخغضٍـ  ٗسثب قوبضـ زؾتٖ ًمبطزض نَض  ثطٍظ اذتلا ، ضٍـ  1-9-9

 َا سازْ ومًوٍ اوتخاب ي آمادٌ 6

 محل آزمًن 6-2

كرسُ  ًمبعٖ وِ ثبٗس هَضز آظهَى لطاض گ٘طز هكرم ًّب ٍ  ٗب اؾتبًساضز هحهَ ، تؼساز آظهًَِؾفبضـ، زض اگط 

ثبٗرس   .٘رطز لطاض گ ٗبثٖهَضز اضظ همغغچٌس  ٗبقَز وِ زٍ ٖ ه ِ٘تَنقَز.  ػول هٖوٌٌسُ تَل٘سعجك ًظط ثبقس، 

 اعوٌ٘بى حبنل قَز وِ آظهًَِ ًوبٌٗسُ ول هحهَ  ثبقس.

ثبٗس   وبضٕ قسُ آظهًَِ تطٕ، ؾغح ن٘ملتَافك ثب هكهَضز قسُ زض اؾتبًساضز هحهَ  ٗب تهطٗح غ٘ط اظ هَاضز  ثِ

 ثبقس. اظ همغغ ًوًَِ

 کارْ زوٓ ي صٕقل سىگ 6-2

اثتسا ثطـ ثب زؾتگبّٖ وِ حسالل آؾ٘ت ضا ثرِ آظهًَرِ ٍاضز    ،1هٌبؾت ٖثب اؾتفبزُ اظ ضٍق ثْتط اؾتّب  آظهًَِ

ٗره ترَالٖ   ، ؾپؽ ثرب  گ٘طٕ ّبٕ لبلت وٌس، هبًت وطزى ثب ضظٗي ذَة تَؾظ پطؼ هبًت گطم فكبضٕ ٗب ضظٗي

، اٗدربز ٗره ؾرغح نرب  ثرب      μm1 ؾبٌٗسُ حرسالل هَاز ظًٖ ٍ هطاحل ن٘مل وبضٕ، زض اًتْب ثب  هٌبؾت ؾٌگ

ِ   آظ، وبضٕ ن٘مل. پؽ اظ قًَس آهبزُ هتبلَگطافٖ حسالل آؾ٘ت ًبقٖ اظ آهبزُ ؾبظٕ زلرت ثرب آة    هًَرِ ثبٗرس ثر

 .قسُ ٍ زض ًْبٗت ذكه قَزتو٘ع ثب الىل  قؿتِ،

 کارْ حک 6-9

 قَز: ظٗط تَنِ٘ هٖ بضٕو حهزٍ هحلَ  

 ؛اتبًَ  ml100  اؾ٘س پ٘ىطٗه زض g 4 پ٘ىطا ، هحلَ  وبضٕ حههحلَ   -الف

 .اتبًَ  ml100  زض ( ρ20 = 1,33 g/ml) ٗهً٘تطاؾ٘س  ml 2 ، هحلَ ًبٗتب  وبضٕ حههحلَ   -ة

 زّرس.  هتفربٍ  ًكربى    تفى٘ه ٘تلبثل ثبّبٕ هرتلف  تدوغپطل٘ت ضا زض تَاًس  هٖحؿبؼ اؾت ٍ گ٘طٕ  ًبٗتب  ثِ خْت -ٔادآيرْ

 ثبقس. وطثي ثْتط اظ ًبٗتب  هٖثطإ هفتَ  پطزّس ٍ  عَض ٗىٌَاذت ًكبى هِٖ پ٘ىطا ، پطل٘ت ضا ث

نَض  ِ وِ ؾغح ث ٗب تب ظهبًٖ s 10 بضٕ ثطإ حساللو ؾغح ن٘مل زازُ قسُ زض زهبٕ هح٘ظ زض هحلَ  حه

 قَز. هٖ وبضٕ قسُ ثبقس، حه وبضٕ حهٍاضح 

                                                 

1- Well-conceived 
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 وبضٕ حهٍ حص  هحلَ   وبضٕ حهضٕ، آظهًَِ تحت ٗه خطٗبى آة ٍلطم خْت تَلف ٍاوٌف وب پؽ اظ حه

قؿتِ قسُ ٍ آظهًَِ ثب اؾتفبزُ اظ َّإ ذبضج قسُ ثط ضٍٕ ؾغح ثب آة ؾپؽ، اتبًَ   قَز. اظ ؾغح قؿتِ هٖ

 قَز. وي زؾت ذكه هٖ قجِ٘ ثِ ٗه ؾكَاض ٗب ذكه ٖزؾتگبّ ُ تو٘ع ٗب خطٗبى َّإ گطم اظفكطز

 زض ٗره قرسُ   آظهًَرِ هبًرت   ورطزى  ٘رع هوىي اؾت  ظم ثبقس تو ضخ زّس،  1ًكتٖوطزى،  زض عَ  ذكه اگط

 اًدبم قَز. فطانَتٖ وٌٌسُ تو٘ع

 تفکٕک قابلارزٔابٓ درصذ پرلٕت  7

 َاْ مٕکريسکًپ وًرْ پارامتر 7-2

 قَز: هكبّسُ ٗطظ ٗظثب اؾتفبزُ اظ قطا ًَٕض ٘ىطٍؾىَحه ٗهثب  ٗسقسُ ثبوبضٕ  حهؾغح 

 ؛x  500ضگٌوبٖٗ: ثع -الف

 ؛ٗب ثب تط 8/0ضٍظًِ ػسزٕ:  -ة

 .ثغ ًَضٕبهٌؾبٗط هٌجغ ًَض: ؾف٘س ٗب  -ح

 تعٕٕه اوذازٌ مٕذان دٔذ 7-2

 گٕرْ ْ اوذازٌَا تعٕٕه مکان 7-2-2

ٕ گ اًساظُچْبض هىبى اًس.  قسُ ٗفتؼط ٗطظ نَض  ؾغح همغغ هفتَ  ثِ ٘طٕگ اًساظُ ّبٕ هىبى ، O1، ورِ ثرب   ٘رط
O2 ،O3  ٍO4 ِإ ثرب قرؼبع   زاٗرطُ  ثط ضٍٕثب فبنلِ ثطاثط ، اًس سُگصاضٕ ق قٌبؾ (D/4) هطورع هفترَ  لرطاض     اظ

 ًكبى زازُ قسُ اؾت(. 1)ًهف قؼبع زض قىل  اًس گطفتِ

 َاْ دٔذ تعٕٕه اوذازٌ مٕذان 7-2-2

تفى٘ه  گ٘طٕ زضنس پطل٘ت لبثل (، ؾِ ه٘ساى زٗس پَ٘ؾتِ ثطإ اًساظ4 ٍi=1,2,3ُ) Oi ٘طٕگ اًساظُ  هىبى زض ّط

 قَز. ثجت هٖ Si1 ،Si2 ،Si3ُ ٍ ثب ػٌَاى گطفتِ قس

 

                                                 

1-Bleed out 
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 ٕرْگ اوذازٌ َاْ مکانضماتٕک  وماْ -2ضکل

 گٕرْ َاْ اوذازٌ  ريش 7-9

 ريش ضمارش دستٓ وقاط 7-9-2

َ   ؾِ(، حسالل هطاخؼِ قَز 1قىل ثِ ) Oi (4 ٍi=1,2,3) ٘طٕگ اًساظُ  هىبى زض ّط ؾرتِ ثرطإ   ه٘رساى زٗرس پ٘

 Si1 ،Si2 ،Si3گطفتِ قرسُ ٍ ثرب ػٌرَاى     ISO 9042ثب اؾتبًساضز هغبثك تفى٘ه  لبثل گ٘طٕ زضنس پطل٘ت اًساظُ

ثربض   12هدورَع  اظ همساض ه٘بًگ٘ي ،  S،  ‾ زض ول ؾغح همغغ هفتَ ،تفى٘ه  لبثل نس پطل٘تقَز. زض ثجت هٖ

 ثبقس. هٖ گ٘طٕ خساگبًِ  اًساظُ

 خًدکار ْريش پردازش تصًٔر 7-9-2

قَز. تهبٍٗط  ه٘ساى زٗس پَ٘ؾتِ گطفتِ هٖ ؾِحسالل (، هطاخؼِ قَز 1ثِ قىل ) Oi ٘طٕگ اًساظُ  هىبى زض ّط

هَضز  ّبٕهٌظَض پَقف توبم فبظ ثِ .قَزًكبى زازُ  ٍٕضَح زض پطزاظقگط تهَٗط ثِثبٗس ؾبذتبض هتبلَگطافٖ  ضٗع

ٖ    ٗسز ٘ساىّب زض ّط ه ٘طٕگ اًساظُ .قَز ٘نتٌظثبٗس  ٖٗضٍقٌب ،٘طٕگ اًساظًُظط ثطإ  . گرطزز  هٌتررت، اًدربم هر

Si1 ،Si2 ٍ Si3  ِزض ورل ؾرغح    تفى٘ره  لبثرل  زضنس پطل٘ت آٌٗس. زؾت هِٖ ه٘ساى زٗس اٍلِ٘ ث ؾِتطت٘ت اظ  ث

 ثبقس. هٖ گ٘طٕ خساگبًِ  ثبض اًساظُ 12هدوَع اظ همساض ه٘بًگ٘ي ، S ،  ‾ همغغ هفتَ ، 

 گسارش وتأج 7-4

 ثبقس: ٗطحسالل قبهل اعلاػب  ظ ٗسگعاضـ ثبثِ خع زض هَاضز هَضز تَافك عطف٘ي، 

 ؛آظهَىّبٕ  هىبىٍ  تؼساز ٘لِ،، لغط هقوبضُ شٍة ٖ،فَ ز هَضز ثطضؾ ضزُ -الف

 ؛اؾتفبزُ هَضز وبضٕ حههحلَ  ًَع ًَض ٍ  ،ضٍظًِ ػسزٕ ٖٗ،ثعضگٌوب -ة

 ؛گ٘طٕ ضٍـ اًساظُ -ج

 .(اؾتبًساضزآظهَى قسُ ٍ اًحطا   تفى٘ه لبثل)ه٘بًگ٘ي زضنس پطل٘ت  ًت٘دِ آظهَى -ز
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